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LKTECH Co. 

 

WARNING AND NOTE： 

1. 프린팅 중에는 잉크카트리지를 제거하지 않습니다. 

프린팅 중에는 매개변수들을 세팅하지 않습니다. 

프린팅 중 변수 값 세팅 및 오퍼레이팅 작업은 메인 보드에 심각한 손상을 입힐 수 

있습니다. 

2. 마킹작업이 완료되었다면 즉시 카트리지를 제거한 후 노즐 부에 캡을 잘 씌워 밀폐해야 

합니다. 

3. 올바른 단계를 거쳐 마킹기의 전원을 OFF 해야합니다. : 전원 키를 누르고 

종료를 눌러 화면이 꺼진 후에 우측에 있는 전원버튼을 누릅니다. 

4. 습기가 많은 곳이나 젖어있는 상태로 보관하지 않습니다. 

5. 마킹기를 클리닝할 때 물에서 멀리하여야 하며, 화학 용제를 사용하면 안됩니다. 

6. 마킹기에 이상이 생겼을 경우 단단한 돌로 마킹기를 내려치면 안됩니다. 

 

일반적인 문제 및 취급방법 

1) 잉크가 얼마나 남아있는지 확인합니다. 

2) 인쇄 설정 및 시스템 매개변수 세팅 값들이 정확하게 되었는지 확인합니다. 

3) 노즐 표면이 더러운지 확인하고 먼지가 없는 티슈를 사용하여 깨끗하게 닦습니다. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dear customers: 

MX1 intelligent inkjet printer를 믿고 신뢰해 주신 것에 대한 감사를 드립니다. MX1 intelligent inkjet printer에 대한 

올바른 작동법과 손쉬운 학습에 도움이 될 수 있기 때문에 이 매뉴얼을 주의 깊게 읽어 보실 것을 권장합니다.  

그렇지 않으면 실수나 부정확한 조작으로 인해 예상치 못한 문제가 일어날 수 있습니다.
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 2. Parameters 
 

    

 

 

 

 

 

 

Model MX1 

Nozzle TIJ 2.5 Thermal foaming nozzle 

Operating system Linux 

CPU Quad core 1.4Hz 

Language English, Chinese, Turkish, Arabic, Korean, Italian 

Shape features Aluminum alloy 

Dimension Controller: 128*86*42mm, Print head: 100*100*34mm 

Net weight Controller: 0.45KG, Print head: 0.25KG 

Printing height 12.7mm 

Printing distance 2-5mm 

Print content Text, time, batch number, serial number, logo, QR code, barcode 

Storage the system can store more than 1000 message (external USB make the 

information transfer in a free way) 

Printing length 2000 characters for each message, no limitation on length 

Printing speed 70m/min 

External interface USB, Photoelectric interface, RS232 

Power consumption the average power consumption is lower than 5W 

Working 

environment 

Temperature:0 - 45℃（best 20-30℃）; Humidity: 40% - 60% Rh 

Printing material board, carton, stone, pipe, cable, metal, plastic product, electronic, the 

fiber board, light steel keel, aluminum foil, etc. 
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7. Packing list 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NO. Items Quantity 

1 Control Panel  1 

2 Spray nozzle  1 

3 Adapter + AC power cord  1 

4 Connect cable 1 

5 Sensor  1 

6 Spare parts bag 1 

7 Diameter 16 mm steel pipe  ( 30cm * 3 + 15cm * 1) 4 

8 Bearing support * 3, Nozzle fixture * 2, Conveyor 
connector * 1 

6 

9 Sensor stand * 1 1 

10 M8 Hexagon screw * 12, M4 round head screw * 8 20 

11 M8 Hexagon spanner * 1 1 
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Safety Using Tips 
 

1. 잉크카트리지를 삽입하기 전에 반드시 인쇄를 취소하거나 기계를 정지해야 합니다. 인쇄 중인 

상황에서는 기기내부에 높은 전압이 흐르고 있기 때문입니다. 

2. 시스템은 고온과 고압에 취약하기 때문에 반드시 피해서 설치하여야 합니다. 

3. 분진이 많은 곳이나 습도가 높은 곳에서의 작업은 피하여야 합니다. 

4. 시스템 동작 온도범위 : 0℃~45℃ 
 
 

Product Warranty 
 
MX1 의 보증기간은 12 개월이며 잉크카트리지와 같은 소모성 자재는 보증목록에 포함되지 않습니다. 
 
 

무상 유지보수가 될 수 없는 경우 
 

2. 정품 아닌 부품이나 승인되지 않은 OEM 잉크를 사용할 경우 

3. 승인 없이 기계를 수정할 경우 

4. 잉크의 부정확한 삽입이나 부주의로 장비나 카트리지가 손상되었을 때 

5. 자연재해, 운송으로 인한 파손 및 오염이 되었을 때 

6. 잘못된 전원이나 불안정한 전원을 사용하면 시스템이 정상적으로 작동하지 않습니다. 
 
 

About MX1 Printer 
 
MX1 시스템을 선택해 주셔서 감사합니다. MX1 프린터는 포장과 인쇄를 위해 특별히 디자인되었고 HP 

TIJ2.5 inkjet 기술을 사용하고 있습니다. 
 
 

MX1 은 텍스트, 숫자, 일련번호, 날짜, 그림, 변수, 다양한 데이터의 QR 코드, 바코드를 인쇄할 수 

있으며 쉽게 오퍼레이팅 할 수 있습니다. 다양한 종류의 잉크를 사용하여 카톤, 

플라스틱제품(PP,PET,HDPE), 파이프, 케이블, 금속 등의 재질에 효과적으로 완벽한 인쇄를 얻을 수 

있습니다. 
 
 
 
 
 
 
 
 

MX1 은 완벽한 프린팅 효과를 보장하기 위한 서로 다른 잉크카트리지의 속성을 자동으로 인식합니다. 
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시스템 관리 및 유지보수 
 
 

배터리를 과 충전하지 마십시오. 너무 오랫동안 배터리를 충전하지 마시고, 너무 춥거나 뜨거운 

환경에서 사용하지 마십시오. 
 

배터리를 최소한 일주일에 한 번 정도 완전히 사용한 후 재 충전해주시기 바랍니다. 
 

배터리와 잉크카트리지가 기기에 장착되었는지 확인하고 배터리가 완전히 방전되어있는지 확인합니다. 
 

터치스크린은 깨끗하게 유지해주시고 스크린을 막 다루지 마십시오. 

기기의 연결 부와 표면을 깨끗하게 유지합니다. 
 

기계를 시작하면 먼저 상태표시 스크롤을 확인합니다. 

에러 알람이 있을 경우 솔루션의 문제해결을 확인합니다. 

일부 잉크 카트리지는 몇 가지 속성 때문에 사용한 후에 프린터로부터 제거되어야 할 수도 있습니다. 

사용 후 전원을 끈 후 프린터로부터 카트리지를 제거합니다. 

부직포로 프린트헤드를 깨끗이 닦습니다. 노즐의 막힘과 노즐보호를 위해 디자인된 캡으로 

프린트헤드를 닫습니다. 캡이 닫힌 상태에서 카트리지 노즐부가 위를 향하도록 안전한 장소에 

보관합니다. 

(잉크카트리지에 대한 유지와 보호에 대한 지침을 확인하십시오.) 

참고: 표준배터리는 대체할 수 없습니다. 
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Troubleshooting for Printer 
 
 
 

문제점 경우 해결책 언급 

프린터가 

프린트하지 

않을  때 

1. 프린트 시작이 안 될 때 프린트시작을 위해 

“프린트”버튼을 

클릭합니다. 

 

2. 인쇄할 데이터가 없을 때 “프린트”버튼을 

클릭하고 파일을 

선택합니다. 

 

3. 인쇄 지연 값이 너무 클 때 인쇄지연 값이 정상인지 

확인합니다. 

 

4. 카트리지가 없을 때 카트리지를 삽입합니다.  

5. 카트리지가 장착되었지만 

손상을 입거나 다 사용했을 때

잉크를 완전히 다 

사용한 상태인지 암호화 

코드가 잘못 되었는지 

카트리지 상태를 

체크합니다. 

암호화 코드가 잘못 

되었거나 잉크를 다 

사용하였으면 새로운 

카트리지를 사용합니다.

6. 센서가 동작하지 않을 때 센서가 정상적으로 

연결되어 있는지 

확인합니다. 

 

7. 엔코더로부터 신호 출력이 

없을 때 

엔코더 동작과 엔코더 

상태를 체크합니다. 
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Ink Cartridge Installation 
 

1. 프린터를 끄거나 프린트버튼을 끈 것을 확인하고 잉크카트리지를 제거 또는 제품설치를 

시작합니다. 

2. 만일 20 분이상 솔벤트 잉크카트리지를 사용하지 않는다면 프린트의 전원을 끄고 

잉크카트리지를 빼내고 캡을 사용하여 잉크카트리지를 씌웁니다.  

강제로 힘을 가해 눌러서 잉크카트리지를 장착하지 마십시오. 카트리지가 접촉핀이 닫는 핀 

접촉부나 그에 수반된 회로가 손상될 수 있으며 카트리지가 영구적으로 손상될 수 있는 원인이 

됩니다. 

잉크카트리지는 매우 정밀한 제품이기 때문에 반드시 올바른 방법으로 사용해야 합니다. 
 
 
 

Ink Cartridge Maintenance  
 

노즐 세척 
 

인쇄의 품질이 좋지 않다면 잉크의 양을 확인합니다. 

1. 잉크를 모두 다 사용했다면 잉크카트리지를 교체합니다. 

2. 카트리지에 잉크가 있다면 노즐의 표면 위에 분진이나 오염물이 남아있다면 인쇄의 품질은 

떨어질 수 밖에 없습니다. 
 

고품질의 인쇄를 보장하기 위해서는 카트리지의 노즐부를 깨끗이 청소해야 합니다. 

1. 도구 : 깨끗하고 부드러운 티슈, 95%공업용알콜(솔벤트), 증류수(water based) 

2. 방법 : 티슈를 증류수에 적신 후 노즐을 세척합니다. 잉크카트리지의 노즐 축 방향으로 쓸어 

내린 후 2 개의 줄이 나타납니다. 
 

중요한 팁 

강한 힘으로 노즐을 닦거나 마모나 흠집을 발생하는 거친 티슈로 노즐을 닦지 않습니다. 잉크의 잔류 

찌꺼기나 다른 불순물이 남아있지 않도록 노즐이 막히지 않는 깨끗하고 부드러운 티슈를 사용합니다. 
 

잉크카트리지를 강하게 흔들지 마십시오. 잉크 압력에 의해 노즐부가 손상을 입을 수도 있습니다. 
 

20 분이상 잉크가 사용되지 않는다면 잉크가 마르거나 끈적거린 형태로 되어 노즐 막힘의 원인이 

됩니다. 

노즐 부에 건조가 된 잉크는 점점 직진성을 잃어 결국에는 다른 노즐의 노즐 막힘의 원인이 됩니다. 

인쇄 시 빈 줄이 보인다면 위의 방법으로 막힌 노즐을 세척해야만 합니다. 
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Troubleshooting for Ink 
 
 문제점  문제점 해결책 언급 

1 흰 줄이 생기거나 줄이 

깨져서 인쇄가 될 때 

1.노즐이 막혔거나 손상 A. 잉크카트리지 

유지 및 관리 섹션 

참조 

B. 올바른 

방법으로 노즐을 

세척 

여전히 문제가 

해결 되지 

않는다면 

드라이브보드에 

접촉시켜주는 

스프링로드를 

체크해봅니다. 

카트리지의 핀 

접촉부가 

오염되어있는지 

확인합니다. 

2.카트리지가 프린트에

잘 접촉되지 않음 

카트리지를 

제거하고 다시 

장착 

2 처음에는 잘나오다가 점점 안 

나올 때 

잉크가 없거나 심하게 

흔들어 버블이 노즐을 

막음 

잉크 부족 알람 

확인 

공급사 입고 후 

확인 테스트 
 

 

3 전체가 안 나올 때 잉크를 다 

소진하였거나 

전체노즐이 막힘 

잉크 상태 확인 
 

 

4 잉크카트리지의 식별이 

불가능할 때 

프린트에 연결문제(결함

또는 손상) 

카트리지를 

제거하고 다시 

장착 

문제가 해결 되지 

않는다면 

드라이브보드에 

접촉시켜주는 

스프링로드를 

체크해봅니다. 

카트리지의 ISM 

핀 접촉부가 

오염되어있는지 

확인합니다. 

암호화 코드 오류 카트리지를 

제거하고 다시 

장착 
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984 Siheung 3 Dong, Keumchun Gu, 

Seoul, Korea. 

Tel : 82.2.894.4587 Fax : 82.2.894.3588 

www.lktech.co.kr 

E-mail : lktech@empal.com 

 

 

엘케이텍 

서울 금천구 시흥3동 984 시흥산업용재유통센터 21-201 

Tel : 02.894.4587 Fax : 02.894.3588 

 

본사직영 :  

Tel : 055.382.4587 Fax : 055.382.4588 

www.lktech.co.kr 

E-mail : lktech@empal.com 

 

 

 

당사에서 취급하는 마킹기는 다양한 산업현장에서 적용될 수 있는 잉크젯 프린터입니다. 

PiJ System, 및 전세계판매 1위 HP 글로벌 전략파트너 Meenjet Factory에서는 Pigment Ink 및 기타 특수잉크를 

적용할 수 있도록 최상의 부품과 구성으로 노즐 막힘 없이 깨끗한 인쇄 상태를 유지할 수 있습니다. 

 

엘케이텍에서 제공하는 시스템으로 고객님의 생산 현장에 다양성 및 안정성을 부여하십시오.  

 

감사합니다.  

 


